
步科

⻝品⾏业数字化解决⽅案

⽆缝对接⾦蝶云星空ERP
和阿⾥IoT物联⽹平台

我们为您提供⻝品⾏业从设备级、⻋间级、⼯⼚级到企业级的⼀站式数字化解决⽅
案，帮您实现企业内部和外部的⾼效协同与实时管理，并通过全流程的数字化管理保
障⻝品安全可控、防呆防错，可追溯。

企业数字化

32"中央厨房专⽤数字化系统
K-MES

K-WMS

KDC数据中⼼

K-MES实现⼯⼚可视化
管理和经营效率分析

⼯⼚数字化

⻋间数字化

设备数字化

32"
⻋间数字化实现⽣产过程
防错防呆，⻝品安全追溯，
⻋间级协同提升效率

设备数字化管理实现⼯艺
标准和配⽅直达设备，
并且实现了设备O E E、
运⾏状态以及预维护

预处理⻋间 配料⻋间 发酵⻋间 热加⼯⻋间 包装⻋间

清洗机 切丁机 液氮速冻机 ⾼温杀菌机

AGV ⽴库 包装机 炒菜机
5G4G



步科⻝品⾏业数字化解决⽅案

M-IOT
⽀持多种⽅式连接到物联⽹平台

⻝品⾏业专⽤控制器特点
IP65防护等级
耐盐雾，可清洗

安全性
采⽤航空插头进⾏连接，电⽓连接牢固可靠

耐⽤性
⾼强度不锈钢外壳，耐磨损

多功能
兼具HMI和PLC控制器功能，适⽤多场合

数据库功能
可以与my�sql数据库直接对接

屏幕尺⼨��� 10⼨，⽀持数据库；
⽆线通信⼝��� 1路LoRa，⼯作频段2400MHz-2500MHz，通信协议，⽀持Kinco互联协议从站、Modbus�RTU从站；
I/O�� 8路DI/O（晶体管）；
⾼速脉冲输⼊ 1路，最⾼频率10KHz；
有线接⼝ RS485，⽀持Modbus�RTU协议。

性能规格

针对⻝品⽣产过程的核⼼要素：⼈员，设备，物
料，⼯艺和环境进⾏实时的可视化管控。通过步
科的智能终端实现⼯艺和配⽅数据直达设备，
同时将设备运⾏数据实时传输到KDC数据中⼼
实现与ERP软件的数据交互，实时了解⽣产成
本和效率。整个⽣产过程可以通过RFID和传感
器配合步科的数据采集系统实现保障⻝品⽣产
过程的环境监控和批次追溯，保障⻝品安全。

案例介绍

数字化中央厨房⻋间管理

（中央厨房与⻔店协同）�����������������������（中央厨房效率分析）

（配料系统）������������������������������ （设备管理）
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